MATRIX
TOOLS

T O O LI NG F O R P UNZC CH PRESSES




JETFORM 4
LUBRIFICAZIONE: INDISPENSABILE 5
DEFORMAZIONI COMUNI 6
DEFORMAZIONI SPECIALI 7
DEFORMAZIONI PROGRESSIVE E APPLICAZIONI SPECIALI 8
PORTAINSERTI JETFORM
WHITE SERIES - StazioniB e C 10
WHITE SERIES - StazioniD e E 11
GREEN SERIES - StazioniB e C 12
GREEN SERIES - StazioniD e E 13
ROLLFORM
M41 Offset 16
M42 Rob 17
M43 Pincher 18
SET DI INSERTI JETFORM
MO1 Deformazione - Svasatura Incisa 20
MO02 Deformazione - Foro Estruso 22
MO3 Deformazione - Bombatura Tonda 24
MO04 Deformazione - Svasatura Tonda 26
MQ9 Trancio e Deformazione - Clip Elastica 28
M10 Trancio e Deformazione - Pre Trancio 30
M12 Trancio e Deformazione - Aletta di Aerazione 32
M13 Trancio e Deformazione - Bottone 34
M14 Incisione - Simbolo di Terra 36
M15 Trancio e Deformazione - Aletta di Aerazione in continuo 38
M17 Trancio e Deformazione - Sede per Vite Autofilettante 40
M20 Deformazione - Bombatura Asola in continuo 42
M22 Deformazione - Loghi 44
M23 Incisione - Scrittura a Micropunti 46
M24 Trancio e Deformazione - Clip con Bottone 48
M25 Trancio e Deformazione - Clip con Rinforzo 50
M26 Trancio e Deformazione - Passaggio Cavo 52
M27 Trancio e Deformazione - Ponte con Foro Estruso 54
M28 Deformazione - Utensile per Piega 56
M29 Deformazione - Cerniera 58
M31 Deformazione - Sbavatore 60
M32 Incisione - Taglio Pellicola 62



MATRIX
TOOLS

TOOLING FOR PUNCH PRESSES

Il valore & nella squadra

La nostra energia e competenza
trasformano ogni giorno i bisogni dei
clienti in valore aggiunto immediato
e duraturo. Gli utensili che
produciamo nascono da decenni di
esperienza e rispecchiano il nostro
spirito esplorativo.

Una storia di entusiasmo e
passione

La naturale vocazione innovativa di
Matrix si € amplificata nel 2017, dopo
I'ingresso nel gruppo Salvagnini,
storico costruttore di macchine per la
lavorazione della lamiera. Matrix si &
cosi consolidata come produttore di
utensili a livello internazionale.

Ogni cliente é speciale

Vogliamo andare oltre la qualita del
prodotto e il servizio eccellente.

La nostra missione e rendere i
nostri clienti piu competitivi nel

proprio settore.

Tecnologia e affidabilita

La costante ricerca del
miglioramento e I'uso di materie
prime eccellenti ci aiutano a
stabilire con i clienti collaborazioni
durature.

Investiamo tutti i giorni nelle
tecnologie piu all’avanguardia

e affidabili: sistemi di controllo
sofisticati, software di ultima
generazione e un rinnovo costante
dei macchinari.

Il nostro sguardo € sempre al
futuro.
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La deformazione € un procedimento che permette
di modificare la planarita della lamiera in maniera
plastica e gli utensili della linea JETFORM
permettono I'esecuzione di queste lavorazioni
rendendo ancora piu efficiente I'utilizzo di una
punzonatrice. Molteplici sono le deformazioni
possibili e combinabili a lavorazioni di taglio, quali
ad esempio estrusioni e coniature.

La linea di portainserti JETFORM & disponibile
per le stazioni B, C, D ed E e segue la filosofia
dei portapunzoni, ovvero [I'utilizzo di inserti
intercambiabili per ridurre al minimo i costi necessari
ad eseguire una nuova deformazione.

L'offerta di Matrix comprende due diverse tipologie
di portainserti, per meglio adattarsi alle diverse
esigenze del cliente.

La G series, caratterizzata da una accurata
regolazione a scatti dell’altezza utensile, € la scelta
migliore per punzonatrici con regolazione della
corsa imprecisa oppure assente.

La W series, priva di regolazione, sfrutta invece la
precisa regolazione della corsa nelle punzonatrici
di piu recente costruzione, rendendo ancora piu
vantaggiosa la realizzazione di deformazioni su
questo tipo di macchine.

Tutti i portainserti permettono inoltre la lubrificazione
totale di tutti i componenti immettendo dall’alto un
olio specifico, in modo sia automatico sia manuale.

JETFORM

FB25VPOOREV04
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MATRIX_JETFORM

E una delle prime regole da applicare. Essendo la
punzonatura una lavorazione di taglio, per il buon
esito della stessa la lubrificazione nella zona di
lavorazione € fondamentale. Lalubrificazione svolge
infatti un ruolo molto importante nelle punzonatrici
ed in particolare negli stampi per punzonatura.

Quando l'utensile passa attraverso il materiale di
tranciatura, piccole quantita del materiale stesso
possono aderire alla superficie del punzone.

Un lubrificante idoneo riduce in modo determinante
sia 'attrito, ed il conseguente surriscaldamento, sia
I’accumulo di materiale sull’utensile, aumentando
quindi la durata utile degli utensili.

In macchine prive di un sistema di lubrificazione
automatico, riempire quotidianamente il foro
centrale con olio per scorrimenti, e comunque
sempre ad ogni attrezzaggio.

La mancata osservanza di questa regola causera
una eccessiva usura dei portainserti.

Nello schema a fianco, valido per le stazioni A e B,
sono riportate le aree interessate dalla presenza di
fluido lubrificante.

Le lettere indicano rispettivamente:

Foro di accesso del liquido lubrificante

Foro che permette al liquido lubrificante di
raggiungere l'area di contatto tra le pareti

esterne del portapunzone e la sede nella «

punzonatrice

Serbatoio per il liquido lubrificante

Matrix pud fornire lubrificanti adatti alle diverse
tipologie di lavorazione. Sono disponibili anche ol
volatili nel caso in cui i residui di grasso debbano
essere evitati.

FB25VPOOREV0O4
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DEFORMAZIONI COMUNI jetform

Tra le deformazioni pit comunemente utilizzate nel campo della lavorazione della lamiera vi sono certamente
bombature, svasature, rilievi, incisioni, la tranciatura di alette di aerazione e molte altre ancora.

La grande diffusione di tali deformazioni permette di gestire un’ampia offerta di prodotti standardizzati, cosi
da ridurre drasticamente i tempi di consegna. Questa tipologia di deformazioni & in continuo ampliamento,
ed é sufficiente contattare il nostro ufficio commerciale per conoscere nel dettaglio le nuove disponibilita.

MATRIX_JETFORM

DEFORMAZIONI SPECIALI jetform

Il nostro ufficio tecnico & in grado di elaborare le migliori soluzioni ai problemi ed alle richieste del cliente.
Grazie a questa versatilita praticamente non vi sono limiti alle deformazioni possibili, in grado di soddisfare
le esigenze piu complesse e disparate. La continua ricerca di nuove soluzioni produttive permette inoltre di
estendere continuamente anche le possibilita nel campo delle deformazioni, affiancando ai normali loghi in
rilievo o bassorilievo la realizzazione di forme tridimensionali.

Mo1 Mo2 Mo03
SVASATURA INCISA FORO ESTRUSO BOMBATURA TONDA
DEFORMAZIONE DEFORMAZIONE DEFORMAZIONE

M24 M25 M10
CLIP CON BOTTONE CLIP CON RINFORZO PRETRANCIO MULTIPLO
TRANCIO E DEFORMAZIONE TRANCIO E DEFORMAZIONE TRANCIO E DEFORMAZIONE

Mo04 Mo9 M12 - ALETTA DI AERAZIONE
SVASATURA TONDA CLIP ELASTICA CON RAGGIATURA
DEFORMAZIONE TRANCIO E DEFORMAZIONE TRANCIO E DEFORMAZIONE

M22 M26 Mm27
LOGHI PERSONALIZZATI PASSAGGIO CAVO PONTE CON FORO ESTRUSO
RILIEVO TRANCIO E DEFORMAZIONE TRANCIO E DEFORMAZIONE

M13 M14 M23
BOTTONE INCISIONE SCRITTURA A PUNTI
TRANCIO E DEFORMAZIONE INCISIONE INCISIONE

FB25VPOOREV04

M28 M29 M33
PIEGA CERNIERA PEDANA ANTISCIVOLO
DEFORMAZIONE DEFORMAZIONE TRANCIO E DEFORMAZIONE

FB25VPOOREV04
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JETFORM_MATRIX

DEFORMAZIONI PROGRESSIVE
E APPLICAZIONI SPECIALI jetform

Le piu recenti soluzioni tecniche implementate nelle moderne punzonatrici permettono un controllo sugli
utensili decisamente superiore rispetto al passato, e questo ha certamente contribuito a dare grande impulso
a nuove applicazioni in grado di sfruttarle appieno. Sono stati infatti sviluppati speciali utensili per effettuare
il taglio della pellicola protettiva presente sulla lamiera, oppure per realizzare nervature in continuo o ancora
per sbavare le parti tranciate. Questi sono solo alcuni degli esempi di cid che potrete ricavare dalla vostra
punzonatrice utilizzando utensili prodotti da Matrix!

M15 - ALETTA DI AERAZIONE M20 M31
IN CONTINUO BOMBATURA ASOLA IN CONTINUO SBAVATORE
TRANCIO E DEFORMAZIONE DEFORMAZIONE DEFORMAZIONE

M32 M41 M42
TAGLIO PELLICOLA ROLLFORM OFFSET ROLLFORM RIB
INCISIONE DEFORMAZIONE DEFORMAZIONE

FB25VPOOREV04
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JETFORM_MATRIX

JETFORM - G SERIES

Altezza regolabile

L’accurataregolazione, a scatti di 0,08 mm, dell’altezza
dell’utensile che caratterizza i portainserti della G
Series permette di ottenere il massimo da punzonatrici

MATRIX_JETFORM

JETFORM - G SERIES

Altezza regolabile

Numerose configurazioni per gli utensili destinati alle
deformazioni piu comuni sono gia disponibili per la
consegna rapida, ed il nostro ufficio commerciale & a

dotate di regolazione della corsa imprecisa oppure
prive di questa possibilita.

Stazione B
MAX @ 7T = mm 25

TTB-JUHGR
portainserti superiore
per tondi

TTB-JUHGR&S |
portainserti superiore
per tondi e sagomati |

CODICE VARIABILE

set di inserti

'TTB-JLHWR&S
portainserti inferiore
‘ per tondi

- —
inserto intercambiabile
per deformazioni
max @ 10 mm
FB25VPOOREV04

Stazione C
MAX @ 7T = mm 40

CODICE VARIABILE

set di inserti

TTC-JUHGR
portainserti superiore
per tondi

TTC-JUHGR&S
portainserti superiore
per tondi e sagomati

TTC-JLHWR&S
portainserti inferiore
per tondi e sagomati

TTC-JLHWL
portainserti inferiore
per alette di aerazione

TTC-JLHWR
portainserti inferiore
per tondi

disposizione per fornire un elenco aggiornato.

Stazione D
MAX @ A = mm 70

TTD-JUHGR&S
portainserti superiore per
tondi e sagomati

CODICE VARIABILE

set di inserti

Stazione E
MAX @ I = mm 105

TTD-JLHWR&S
portainserti inferiore
per tondi e sagomati

TTD-JLHWL
portainserti inferiore
per alette di aerazione

CODICE VARIABILE

set di inserti

TTE-JUHGR&S
portainserti superiore per
tondi e sagomati

TTE-JLHWR&S
portainserti inferiore
per tondi e sagomati

TTE-JLHWL

portainserti inferiore
per alette di aerazione

FB25VPOOREV04

11




12

JETFORM - W SERIES

| portapunzoni della W Series rendono estremamente
vantaggiosa la realizzazione di deformazioni sulle
punzonatrici che dispongono gia di una regolazione

della corsa.
Stazione B Stazione C
MAX @ A = mm 25 MAX @ I = mm 40
TTB-JUHWR
portainserti superiore
per tondi
TTB-JUHWR&S

portainserti superiore
per tondi e sagomati |

| I
| I
| I
I I
| I

|

CODICE VARIABILE

set di inserti

CODICE VARIABILE

set di inserti

' TTB-JLHWR
bortainserti inferiore
‘ per tondi

- —
inserto intercambiabile
per deformazioni
max @ 10 mm
FB25VPOOREV04

JETFORM_MATRIX

Altezza fissa

TTC-JUHWR

portainserti superiore
per tondi

TTC-JUHWR&S
portainserti superiore
per tondi e sagomati

TTC-JLHWR&S
portainserti inferiore
per tondi e sagomati

TTC-JLHWL
portainserti inferiore
per alette di aerazione

TTC-JLHWR
portainserti inferiore
per tondi

MATRIX_JETFORM

JETFORM - W SERIES

Altezza fissa

Numerose configurazioni per gli utensili destinati alle
deformazioni piu comuni sono gia disponibili per la
consegna rapida, ed il nostro ufficio commerciale & a
disposizione per fornire un elenco aggiornato.

Stazione E
MAX @ A = mm 105

Stazione D
MAX @ I = mm 70

TTD-JUHWR&S
portainserti superiore
per tondi e sagomati

TTE-JUHWR&S
portainserti superiore
per tondi e sagomati

CODICE VARIABILE

set di inserti

CODICE VARIABILE

set di inserti

| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |
| | | |

TTE-JLHWR&S
portainserti inferiore
per tondi e sagomati

TTD-JLHWR&S
portainserti inferiore
per tondi e sagomati

TTE-JLHWL
portainserti inferiore
per alette di aerazione

TTD-JLHWL
portainserti inferiore
per alette di aerazione

FB25VPOOREV04
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Portainserti Inferiore
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JETFORM_MATRIX

Utensile Completo: TTB-JOFST

SET DI INSERTI

velocita su punzonatrici.

Gli utensili RollFORM sono un’evoluzione
della nostra linea JetFORM che permette di
’ eseguire processi di deformazione ad alta

grazie agli inserti intercambiabili.

Efficiente soluzione per la realizzazione di
bombature ed offset su lamiera, la serie
RolIFORM garantisce una riduzione dei costi

Spessore.

| set di inserti sono progettati per essere
utilizzati con uno specifico materiale e

progettati per altezze da mm 1,5 a 4,7.

| set di inserti standard sono progettati per
ottenere deformazioni con un’altezza di
mm 3,2, mentre i set di inserti speciali sono

corsa della mazza e software adeguati.

Gli utensili RollIFORM richiedono punzonatrici
idrauliche o elettriche con regolazione della

Inserto Superiore

Supporto £
pp o

Inserto Inferiore
OFFSET

Portainserti Inferiore

MATRIX_JETFORM

Inserto Superiore
RIB

Supporto

Portainserti Superiore

Inserto Inferiore
RIB

Portainserti Inferiore

Utensile Completo: TTB-JRB

SET DI INSERTI

Gli utensili RolIFORM sono un’evoluzione
della nostra linea JetFORM che permette di
eseguire processi di deformazione ad alta
velocita su punzonatrici.

Efficiente soluzione per la realizzazione di
bombature ed offset su lamiera, la serie
RolIFORM garantisce una riduzione dei costi
grazie agli inserti intercambiabili.

| set di inserti sono progettati per essere
utilizzati con uno specifico materiale e
spessore.

| set di inserti standard sono progettati per
ottenere deformazioni con un’altezza di
mm 3,2, mentre i set di inserti speciali sono
progettati per altezze da mm 1,5 a 4,7.

Gli utensili RollIFORM richiedono punzonatrici
idrauliche o elettriche con regolazione della
corsa della mazza e software adeguati.

Inserto Superiore RIB

Supporto

N

n §

Portainserti Inferiore

FB25VPOOREV0O4
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M43 ROLLFORM - PINCHER

FB25VPOOREV04

Portainserti Inferiore

Inserto Superiore
PINCHER

Supporto

Supporto

Inserto Inferiore
PINCHER

JETFORM_MATRIX

Utensile Completo: TTB-JPNCH

SET DI INSERTI

Gli utensili RollFORM sono un’evoluzione
della nostra linea JetFORM che permette di
eseguire processi di deformazione ad alta
velocita su punzonatrici.

Efficiente soluzione per la realizzazione
di un taglio parziale nella lamiera, tale da
consentire una facile separazione delle parti.

La serie RollIFORM garantisce una riduzione
dei costi grazie agli inserti intercambiabili.

| set di inserti permettono di lavorare su un
ampio range di materiali e spessore.

Gli utensili RolIFORM richiedono punzonatrici
idrauliche o elettriche con regolazione della
corsa della mazza e software adeguati.

o

n = 57
Inserto Superiore PINCHER

Supporto

Supporto

~ R
o

Inserto Inferiore PINCHER

., = .___—..-'
Portainserti Inferiore
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Gliinserti sono rappresentati per ottenere Spessore Interasse
una deformazione verso I’alto.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso il basso.

L]
i
]
]

o T SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

Nel caso la deformazione sia destinata ||( i \ 1

ad alloggiare una vite, ed il filo di

quest’ultima debba essere sotto il piano D) ( ; g
della lamiera, € necessario fornire la

scheda tecnica della vite stessa. \ L | A |

+0
-l- D - 0.20

Misure Richieste (indicare le piu importanti)

A B C° D Spessore Interasse

Limiti Dimensionali

Materiale c Spessore Deformazione Massima
(Spessore - D)
Estrattore 1.20+2.00 85 %
Ferro Massimo 100° 2.10+3.00 60 %
Oltre 3.00 50 %
Alluminio Massimo 100° Oltre 1.20 85 %
1.20+2.00 85 %
Acciaio Massimo 100° | 2.10+3.00 60 %
Inossidabile
Oltre 3.00 50 %

Tutte le misure sono espresse in mm
Inserto Superiore

Portainserti Superiore

Inserto Inferiore

Inserto Inferiore

“ Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le piu importanti; qualora
Portainserti Inferiore Viti fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.

FB25VPOOREV04 FB25VPOOREVO4 21
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Interasse
(minimo)

Gliinserti sono rappresentati per ottenere
una deformazione verso l'alto.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso il basso.

Spessore

MO02 FORO ESTRUSO

R SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series,

non compresi nel set standard.

La lavorazione necessita di un adeguato |
preforo. !
Deformazioni multiple ravvicinate
potrebbero causare deformazioni sulla
lamiera.

Ogni set di inserti & composto dagli I
elementi raffigurati sotto. *
Tutti gli inserti inferiori sono dotati di
rivestimento B.

gA

+0
- 0.20

H

- ]

Misure Richieste (indicare le piu importanti)

22

Filetto A Spessore H R Interasse
Limiti Dimensionali
A H Spessore
Massimo 10 Massimo 2,5 x Spessore Massimo 5
Set Inserti Standard per Torretta Alta Stazione B
Filetto A Preforo Spessore Codice Set Inserti H R Interasse

Molla 0.80+1.00 FB09237421.305 2.5 0.5 10.8
M4 3.3 2.0+10% | 1.10+1.30 FB09237421.979 3.0 0.6 11.1
1.40+1.60 FB09237421.A43 3.75 | 0.75 11.55
0.80+1.00 FB09237422.305 2.5 0.5 11.7
M5 4.2 25+10% | 1.10+1.30 FB09237422.979 3.0 0.6 12.0
Molla 1.40+1.60 FB09237422.A43 3.75 | 0.75 12.45
0.80+1.00 FB09237423.305 2.5 0.5 12.5
Eiettore | M6 5.0 3.0+10% | 1.10+1.30 FB09237423.979 3.0 0.6 12.8
Eiettore 1.40+1.60 FB09237423.A43 3.75 | 0.75 13.25
Inserto Superiore == 0.80+1.00 FB09237424.305 2.5 0.5 14.3
_ _i ;’( 1.10+1.30 FB09237424.979 3.0 0.6 14.6

i - M8 6.8 41 £10%
=19 P ,)‘ 1.40+1.60 FB09237424.A43 3.75 | 0.75 15.05
r .,"’f;"' ' 1.90+2.10 FB09237424.217 5.0 1.0 15.8
e 0.80:1.00 FB09237424.305 25 | 05 16.0
Insertc; Superiore M10 8.5 5.1 +10% 1.10+1.30 FB09237424.979 3.0 0.6 16.3
Inserto Inferiore 1.40+1.60 FB09237424.A43 3.75 | 0.75 16.75
1.90+2.10 FB09237424.217 5.0 1.0 17.5

Portainserti Inferiore

FB25VPOOREV04

Inserto Inferiore

Tutte le misure sono espresse in mm

Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le piu importanti; qualora
fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.

FB25VPOOREV04
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M03 BOMBATURA TONDA Gliinserti sono rappresentati per ottenere Spessore Interasse

una deformazione verso I’alto. -
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso il basso.

SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

La lavorazione necessita di un adeguato
preforo.

Deformazioni multiple ravvicinate
potrebbero causare deformazioni sulla
lamiera.

Nel caso la deformazione sia destinata
ad alloggiare una vite, ed il filo di
quest’ultima debba essere sotto il piano
della lamiera, & necessario fornire la
scheda tecnica della vite stessa. H*
Ogni set di inserti & composto dagli - 020
elementi raffigurati sotto.

Misure Richieste (indicare le piu importanti)

A B C D° H Ra Rb Spessore Interasse

Inserto Superiore

Limiti Dimensionali

Stazione D° H Spessore Interasse Consigliato

Minimo

B Minimo 80° Massimo 6 0.50+3.00
A + 3 x Spessore

Minimo

Estrattore C Minimo 80° Massimo 7 0.50+3.00
A + 3 x Spessore

Minimo

D Minimo 80° Massimo 7 0.50+3.00
A + 3 x Spessore

Tutte le misure sono espresse in mm

Inserto Superiore

Inserto Inferiore

Inserto Inferiore

Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le pit importanti; qualora
Portainserti Inferiore Viti fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.

FB25VPOOREV04 FB25VPOOREVO4 25
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Gliinserti sono rappresentati per ottenere Spessore Interasse
una deformazione verso I'alto. (minimo)
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso il basso.

'
i

SET DI INSERTI -
Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

La lavorazione necessita di un adeguato /
preforo. \ \I
Deformazioni multiple ravvicinate
potrebbero causare deformazioni sulla
lamiera. 5 |
Nel caso la deformazione sia destinata
ad alloggiare una vite, ed il filo di
quest’ultima debba essere sotto il piano
della lamiera, & necessario fornire la
scheda tecnica della vite stessa.

Ogni set di inserti € composto dagli H
elementi raffigurati sotto.

gA
2B
CO

+0
-0.20

L
]

Misure Richieste (indicare le piu importanti)

A B Spessore H c° Interasse

Set Inserti Standard per Torretta Alta Stazione B

Vite A B Preforo Spessore Codice Set Inserti H Cc° Interasse
Estrattore 3.66 +10% | 0.80+1.20 FB09237239.305 3.06 | 90° 14.0
M4 45 | 9.2 | 443 +10% | 1.50+1.90 FB09237239.BP5 3.55 | 90° 14.61
4.43 +10% | 2.00+2.50 FB09237239.844 3.91 | 90° 15.0
4.25+10% | 0.80+1.20 FB09237240.305 3.56 | 90° 16.0
M5 55 | 11.2 | 5.02 +10% | 1.50+1.90 FB09237240.BP5 4.05 | 90° 16.6
5.57 +10% | 2.00+2.50 FB09237240.844 4.41 | 90° 17.0
4.83+10% | 0.80+1.20 FB09237241.305 4.06 | 90° 18.0
M6 6.5 | 13.2 | 5.61 +10% | 1.50+1.90 FB09237241.BP5 4.55 | 90° 18.6
6.16 +10% | 2.00+2.50 FB09237241.844 4.91 | 90° 19.0
Inserto Superiore 592 +10% | 0.80+1.20 FB09237242.305 5.16 | 90° 22.2
M8 85 | 174 | 6.70+10% | 1.50+1.90 FB09237242.BP5 5.65 | 90° 22.8
Portainserti Superiore 7.25+10% | 2.00+2.50 FB09237242.844 6.01 | 90° 23.2
9.13+10% | 0.80+1.20 FB09237243.305 5.51 | 90° 26.4
Inserto Inferiore M10 | 12 216 | 9.91+10% | 1.50:1.90 | FB09237243.BP5 | 6.0 | 90° 27.0
Inserto Inferiore 10.46 +10% | 2.00+2.50 FB09237243.844 6.36 | 90° 27.4

. . Tutte le misure sono espresse in mm
T
u Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le piu importanti; qualora
Portainserti Inferiore Viti fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.
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JETFORM_MATRIX MATRIX_JETFORM

Gliinserti sono rappresentati per ottenere

una deformazione verso I'alto. I(rr‘rtu?r:?rﬁz?

Contattare il nostro Ufficio Commerciale

per eventuali esecuzioni verso il basso. - -
o SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series, 2 <

non compresi nel set standard.

Molla

1
]

[I_‘_
_'L—-—— —

Misure Richieste (indicare le piu importanti)

A Spessore B c° D E F° H Interasse

Limiti Dimensionali

Estrattore F° H
Minimo 10° Massimo 5
Molla Set Inserti Standard per Torretta Alta Stazione B
A Spessore Codice Set Inserti B C D E F° H Interasse
Eiettore

0.80+1.00 FB08237255.305 534 | 3.63 | 1.00 | 11.599 | 11.592 | 4.30
12 | 1.10+1.30 FB08237255.979 546 | 3.70 | 1.20 | 11.600 | 11.408 | 4.90 22.00
1.40+1.60 FB08237255.A43 5.64 | 3.81 | 1.50 | 11.603 | 11.144 | 5.80

Tutte le misure sono espresse in mm

Inserto Superiore

Inserto Inferiore

Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le piu importanti; qualora
fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.

Portainserti Inferiore
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JETFORM_MATRIX MATRIX_JETFORM

M1 0 PR E TR AN C | O Gliinserti sono rappresentati per ottenere Spessore Interasse

una deformazione verso I’alto.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso il basso.

|
[ |
|
|

SET DI INSERTI
Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard. —

1

Misure Richieste (indicare le piu importanti)

A ‘ B ‘ C ‘ H ‘ Spessore ‘ Interasse

I Limiti Dimensionali

B (] Spessore

Inserto Superiore

3 x Spessore 2,5 x Spessore Massimo 3

Tutte le misure sono espresse in mm

Molla

‘l\\.l,.\.!. ..
.'11-l L l.\.

Eiettore

Inserto Superiore

Portainserti Superiore

Inserto Inferiore

Inserto Inferiore

Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le pit importanti; qualora
Portainserti Inferiore Viti fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.
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JETFORM_MATRIX MATRIX_JETFORM

D

Gliinserti sono rappresentati per ottenere
(minimo)

una deformazione verso l'alto.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso il basso. B

SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series, %
non compresi nel set standard. Spessore e | | N,

Interasse
(minimo)

Inserto Superiore

=

Inserto da Taglio Superiore

Misure Richieste (indicare le piu importanti)

Spessore Stazione A B C H R Interasse

Estrattore

: Limiti Dimensionali

Stazione B H
B 25.00 5.50
C 50.00 6.00
D 80.00 7.00
Inserto da Taglio Spessore Stazione Codice Set Inserti A B C H R Interasse
Superiore B FB08236968 10.00 | 25.00| 4.50 | 5.50 | 9.50 15.00
Portainserti Superiore 0.80+2.00 C FB10236968 12.00 | 50.00 | 10.50 | 6.00 |10.00 17.00
D FB12236968 15.00|80.00  16.50 | 7.00 | 14.00 20.00
Inserto Inferiore Tutte le misure sono espresse in mm
|
Inserto Inferiore l u
“ Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le piu importanti; qualora
Portainserti Inferiore Viti fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.
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JETFORM_MATRIX

Gliinserti sono rappresentati per ottenere
una deformazione verso I'alto.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso il basso.

M13 BOTTONE

SET DI INSERTI
Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

Molla

| et ()
<% [T g
T .
— ey i W )
g e el oo
o il ” , =
Molla A, P ]
e g B T e
= - o I
R g et
o’ .

Eiettore

Inserto Superiore

Inserto Inferiore

Inserto Inferiore

Portainserti Inferiore Viti

34  FB25VPOOREV04

MATRIX_JETFORM

Interasse
H (minimo)
— e - o
Spessore
]
<
Q
i
Misure Richieste (indicare le piu importanti)
A Spessore H Interasse
Set Inserti Standard per Torretta Alta Stazione B
A Codice Set Inserti Spessore H Interasse
5.00 FB09237471 Massimo 9.10
1.00+4.00 ——
8.00 FB09237470 Spessore x1.5 12.10

Tutte le misure sono espresse in mm

Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le piu importanti; qualora
fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.

FB25VPOOREV04
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M14 SIMBOLO DI TERRA

Inserto Superiore

Inserto Inferiore

FB25VPOOREV04

Portainserti Inferiore

JETFORM_MATRIX

Gliinserti sono rappresentati per ottenere
una deformazione verso I'alto.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso il basso.

SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

Con il set di inserti proposto & possibile
ottenere un simbolo di terra standard
con o senza cerchio, verso I’alto o verso
il basso.

Inserto Superiore

Estrattore
e T I :f—':j
G e Bl =g R,
T N, A ey
e i) - 4
I I =it [ = i
A e
G i 0
i g W (g
e Nyl
S R O
P et g
Molle

Inserto Inferiore

1S

Viti

MATRIX_JETFORM

0.10+0.30

e ——

954
[ | #
© 4
R i <
b ‘C:i f
] f
@
(o]
3.19
o i
6.36
Set Inserti Standard per Torretta Alta Stazione B
Cerchio Tipo Codice Set Inserti Spessore
dal basso FB08238173
Si 0.50+4.00
dall’alto FB08237273
dal basso FB08238174
No 0.50+4.00
dall’alto FB08237274

Tutte le misure sono espresse in mm

FB25VPOOREV04
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M15 ALETTA DI AERAZIONE Gliinserti sono rappresentati per ottenere ]

una deformazione verso I’alto.
IN CONTINUO Contattare il nostro Ufficio Commerciale

per eventuali esecuzioni verso il basso.

SET DI INSERTI ” - |
Utilizzabili su portainserti W e G Series, B
non compresi nel set standard.

Y

2
AN\
Spessore

)
Q
(7]
[72]
o
2
£
- ] |
v~ B ;_J;" |
Inserto Superiore
f Set Inserti Standard per Torretta Alta
_ _ Stazione A B H R Spessore Codice Set Inserti Interasse
Inserto da Taglio Superiore 0.80:1.20 FB08237476.305 17.00
B 12.00 | 25.00 5.30 15.00 | 1.30+1.70 FB08237476.A43 17.00
1.80+2.50 FB08237476.844 17.00

Tutte le misure sono espresse in mm

Estrattore

Inserto Superiore

Inserto da Taglio
Superiore

Portainserti Superiore

Inserto Inferiore

Inserto Inferiore

Portainserti Inferiore Viti

FB25VPOOREV04 FB25VPOOREV04




JETFORM_MATRIX MATRIX_JETFORM

M17 SEDE PER VITE SETDIINSERTI d ©
AUTOFILETTANTE non cormpresi el set sandard.

i *
/ i :
g C
N 1
)
)
(2]
o
Molla 2
£
ok (
Spessore
Misure Richieste (indicare le piu importanti)
Spessore OA B C H R Interasse

Inserto Superiore

Tutte le misure sono espresse in mm

Estrattore

Molla | '

Eiettore

Inserto Superiore

Portainserti Superiore

Inserto Inferiore

Inserto Inferiore

1

u Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le pit importanti; qualora
Portainserti Inferiore Viti fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.
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M20 BOMBATURA ASOLA
IN CONTINUO

Inserto Superiore

Inserto Inferiore

FB25VPOOREV04

Portainserti Superiore

Portainserti Inferiore

JETFORM_MATRIX

Gliinserti sono rappresentati per ottenere
una deformazione verso I'alto.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso il basso.

SET DI INSERTI
Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

_—
Inserto Superiore

Estrattore
e =} _4
- a il b W
o N S
e
- ¥ - ol
e ':: ':_ IF e iR
Rty o F=
e e gy Nl
g =
i o -y ,
"')\.
Molle

Inserto Inferiore

Viti

MATRIX_JETFORM

Spessore

Misure Richieste (indicare le piu importanti)

A

Spessore

Limiti Dimensionali

A

H

Minimo H x 2

Massimo 5,00

Set Inserti Standard per Torretta Alta Stazione B

R A Spessore Codice Set Inserti H
9.83 0.80+1.60 FB08237291.979
4.00 3.50
11.533 2.00+3.00 FB08237291.218

Tutte le misure sono espresse in mm

FB25VPOOREV04
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M22 LOGHI

Inserto Superiore

Inserto Inferiore

FB25VPOOREV04

Portainserti Inferiore

JETFORM_MATRIX

Gliinserti sono rappresentati per ottenere
una deformazione verso I’alto.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso il basso.

SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

Oltre che utilizzando disegni tecnici
in formato .DWG o .DXF, & possibile
realizzare utensili per loghi partendo da
immagini nei piu comuni formati o anche
da file .PDF.

Inserto Superiore

Estrattore

Inserto Inferiore

Viti

MATRIX_JETFORM

Spessore

[nd [Nl

FB25VPOOREV04
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M23 SCRITTURA A MICROPUNTI

Inserto

Portainserti Superiore

Matrice

FB25VPOOREV04

JETFORM_MATRIX

Gliinserti sono rappresentati per ottenere
una deformazione verso il basso.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso I’alto.

SET DI INSERTI

Disponibile sia per la Stazione A sia per
la Stazione B.

Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

Richiede punzonatrici idrauliche o
elettriche con il controllo della corsa della
mazza; qualora cid non sia disponibile,
esiste anche uno specifico portainserti
superiore con molla di compensazione.
Laprofondita di penetrazione (H) dipende
dallo spessore e tipo di materiale e dalla
potenza della punzonatrice.

Attenzione: ridurre al minimo la velocita
di avvicinamento dell’inserto alla lamiera.

Inserto Superiore

Inserto

Matrice

MATRIX_JETFORM

-

MATRIX

www.matrixtools.eu

~

/

XX

A

r\/\
doN/

Set Inserti Standard per Torretta Alta

Stazione Codice Set Inserti a
A FAZL238197 90°
B FB09238197 90°

Tutte le misure sono espresse in mm

i B

el L T PR

FB25VPOOREV04
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JETFORM_MATRIX MATRIX_JETFORM

M24 CLIP CON BOTTONE Gliinserti sono rappresentati per ottenere Ra®

una deformazione verso I’alto.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso il basso.

Interasse

SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

Questa soluzione permette di unire
materiali senza la necessita di utilizzare |
viti o di effettuare operazioni quali

rivettature o saldature. <

Spessore
{ H E

Molla

Misure Richieste (indicare le pit importanti)

Spessore A B C D E F° G H Interasse

Tutte le misure sono espresse in mm
Inserto Superiore

Estrattore

Molla

Eiettore }—

Inserto Superiore

Portainserti Superiore

Inserto Inferiore

Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le pit importanti; qualora
fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.

Portainserti Inferiore

FB25VPOOREV04 FB25VPOOREV04




JETFORM_MATRIX MATRIX_JETFORM

M25 CLIP CON RINFORZO Gli inserti sono rappresentati per ottenere 4

una deformazione verso I’alto.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale 2
per eventuali esecuzioni verso il basso.

SET DI INSERTI
Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

©
o
\.\ N
’ o
|
o
«
Molla D
Y L
o 7
& |
: %
Spessore 18
== - [ -

Set Inserti Standard per Torretta Alta Stazione B

Spessore Codice Set Inserti
0.80+1.00 FB082372AA.305

Tutte le misure sono espresse in mm

rERARY

\ s
¥ )
L Yy T {
TP SRR S

!
e

Eiettore

Inserto Superiore

Portainserti Superiore

Inserto Inferiore

Portainserti Inferiore

FB25VPOOREV04 FB25VPOOREVO4 51
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M26 PASSAGGIO CAVO

Inserto Superiore

FB25VPOOREV04

Matrice

JETFORM_MATRIX

Gliinserti sono rappresentati per ottenere
una deformazione verso il basso.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso l'alto.

SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

Prima di utilizzare questo specifico set
di inserti & necessario realizzare un foro
estruso opportunamente dimensionato
del tipo M02.

Inserto Superiore

Matrice

MATRIX_JETFORM

Spessore
-

Interasse

Misure Richieste (indicare le piu importanti)

Spessore

A

Interasse

Tutte le misure sono espresse in mm

Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le piu importanti; qualora
fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.

FB25VPOOREV04
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M27 PONTE CON
FORO ESTRUSO

Inserto da Taglio
Superiore

Molla
Eiettore

Inserto Superiore

Inserto Inferiore

Portainserti Inferiore

FB25VPOOREV04

—
-
s
(@]
o
-

JETFORM_MATRIX

Gliinserti sono rappresentati per ottenere
una deformazione verso I’alto.
Contattare il nostro Ufficio Commerciale
per eventuali esecuzioni verso il basso.

=

Inserto da Ta};lio Superiore

Molla

Eiettore

#
e
o
o

o

Inserto Inferiore

I

Viti

MATRIX_JETFORM

Spessore Interasse
—t e — =]
(o]
e
[a1]
e

Misure Richieste (indicare le piu importanti)

Spessore A B (] D E H Interasse

Tutte le misure sono espresse in mm

Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le piu importanti; qualora
fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.

FB25VPOOREV04
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JETFORM_MATRIX MATRIX_JETFORM

M28 UTENSILE PER PIEGA Gli inserti sono rappresentati per ottenere

una deformazione verso I’alto.

SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

Prima di utilizzare questo specifico

Spessore
Q
N\

set di inserti & necessario realizzare A —
una tranciatura opportunamente
dimensionata.
I
] a
Linea di Piega l
Fase di Tranciatura Fase di Piega
Set Inserti Standard per Torretta Alta
Stazione A B Cc° Spessore Altezza Totale Codice Set Inserti
C Min. 12 |Max. 50 |Max. 91| Max. 1.50 Minimo 8 - Massimo 17 FB102369AH
D Min. 12 |Max. 80 |Max. 91| Max. 1.50 Minimo 10 - Massimo 16 FB122369AH

Tutte le misure sono espresse in mm

Inserto Superiore

Estrattore

Inserto
Superiore

Inserto Inferiore

Portainserti Superiore

Inserto
Inferiore

Portainserti Inferiore Molle

FB25VPOOREV04 FB25VPOOREVO4 57
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M29 CERNIERA

Inserto
Superiore

Portainserti
Superiore

Inserto
Inferiore

Portainserti
Inferiore

FB25VPOOREV04

FASE 1

Inserto Superiore

Estrattore

Inserto Inferiore

1

-
Vit

JETFORM_MATRIX

SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

Per ottenere il risultato raffigurato e
necessario procedere con due distinte
fasi di lavorazione, ciascuna delle quali
prevede uno specifico set di inserti.

FASE 2

Inserto Superiore

Estrattore

Inserto
Superiore

Portainserti
Superiore

Inserto Inferiore

Inserto
Inferiore !

MATRIX_JETFORM

Spessore
—— il

Misure Richieste (indicare le piu importanti)

Spessore

A

B

Limiti Dimensionali

Spessore R
0.80+1.50 0.80+2.38

Tutte le misure sono espresse in mm

Portainserti
Inferiore

-
viti

Oltre al modello macchina ed al tipo di materiale non & necessario indicare tutte le misure, ma solamente le pit importanti; qualora
fossero necessarie ulteriori informazioni sara cura del nostro Ufficio Tecnico contattarvi.

FB25VPOOREV04
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M31 SBAVATORE

Inserto
Superiore

Portainserti Superiore

Utensile Inferiore

FB25VPOOREV04

JETFORM_MATRIX

SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

Richiede punzonatrici idrauliche o
elettriche con il controllo della corsa
della mazza e software adeguati.

Utensile Inferiore

MATRIX_JETFORM

A

Spessore
——— i

Set Inserti Standard per Torretta Alta Stazione B

Spessore

Codice Set Inserti

Max 6.00

FB092300AN

Tutte le misure sono espresse in mm

FB25VPOOREV04
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Grano

Molla

Guida Inserto
Inserto Superiore

Inserto da Taglio

Matrice

FB25VPOOREV04

JETFORM_MATRIX

SET DI INSERTI

Utilizzabili su portainserti W e G Series,
non compresi nel set standard.

Richiede punzonatrici idrauliche o
elettriche con il controllo della corsa
della mazza e software adeguati.
Velocita di lavoro consigliata compresa
tra 2 e 6 m/min.

Attenzione: ridurre al minimo la velocita
di avvicinamento dell’inserto alla lamiera.

Inserto Superiore

Grano

Molla

.S
Inserto da Taglio

Guida Inserto

Matrice

MATRIX_JETFORM

Set Inserti Standard per Torretta Alta

Stazione Codice Set Inserti
A FAZL2381AP
B FB092381AP

FB25VPOOREV0O4
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